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Mise en ccuvre d’un stratifie bio-source. Influence des

parametres procéde sur les proprietés du composite a base de lin
T. Cadu, L. Van Schoors, O. Sicot, E. Kelta, L. Divet, S. Fontaine

Intéréts des fibres de lin : Défis liés a leur utilisation : , : :

. o » Il est nécessaire d’adapter les
« Faible densité « Hydrophilie . .

s . , p — . cycles de fabrication pour utiliser

* Propriétés mecaniques specifiques « Stabilité thermique . L

N ” ST ces fibres dans des mateériaux
« Codlt énergetique « Variablilité .

. . o composites
* Ressource renouvelable... (dimensions et proprietes)
* Fibres discontinues
/Composite sandwich Contexte de I'etude : - Procédé de fabrication : \
* Developpement d'un procedede ~ ___ _ _ . Imprégnation manuelle des fibres

fabrication adapté a la production
de stratifiés lin/époxy

« Utilisation en tant que peau de
structures sandwich dans le
domaine automobile
(ex : planche de coffre...)

par une résine liquide
« Consolidation par
thermocompression

4 Caractéristiques des matériaux : N 4 Optimisation du procede N
_ Parametres étudies :
Densités : Taux de fibres : ’ N _ ) |
. Fibres : 1.45 + 0.01 * Pre-conditionnement des fibres « Temperature de sortie de presse
. Matricé : 1 19_+ 0 01 « =47% (en volume) « Température de cuisson « Température et durée de post-cuisson
P - Vitesse de refroidissement * Pression

\ « Composite : 1,29 £ 0,01 / K /

¥

Détermination des propriétés mécaniques :

Eprouvettes : 250x25x2
Traction simple 1 mm/min
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« Comportement « bilinéaire » hérité du
comportement des fibres de lin en traction

 Module E normalise 1SO 527-4 (0,05% - 0,25%)
calculé sur le point d’inflexion — non pertinent

« — Deéfinition d’'un module initial E; et d'un
module secondaire E,

/Conclusion ; \

« — |le comportement du composite est « bilinéaire »
comme celui des fibres

« — |'utilisation de fibres pre-conditionnées permet
la réepetabilite de la mise en ceuvre du composite
et d'ameliorer les proprietés mecaniques

 — L'utilisation d’'une température de mise en

ceuvre de 80°C est bien adaptee a la fabrication
\de stratifies lin/époxy /
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